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KLASSE 49: Metallbearbeitung, mechanische. 



VOGEL & NOOT in WIEN. 
Verfahren zur Herstellung von Rohren mit wechselnder Wandstarke. 

Patentirt im Deutschen Reiche vom 9. Oktober 1898 ab. 



Vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Herstellung von Rohren beliebiger Quer- 
schnittsform, welche an beliebigen Stellen, bei- 
spielsweise an den Enden oder in der Mitte, 
grofsere Wandstarke als an anderen Stellen 
haben sollen. 

Dieses Verfahren besteht im Wesentlichen 
darin, dafs ein Biechstreifen, dessen Dicke 
gleich jener der starksten Stelie des fertigen 
Rohres ist und dessen Breite dem Rohrumfang 
oder einem Vielfachen desselben .entspricht, 
vorerst durch Walzarbeit an den zwischen den 
oder beiderseits der starker zu belassenden 
Stellen in seiner Dicke auf die verlangte Wand- 
starke des Rohres gebracht wird , worauf der 
derart an verschiedenen Stellen verschieden 
starke Streifen bezw. die nach dem Zerschneiden 
der Tafel erhaltenen Streifen uber einen Dorn 
zusammengerollt und - an den Langskanten ver- 
bunden werden. 

Beiliegende Zeichnung veranschaulicht die 
auf einander folgenden Arbeitsstadien , welche 
dasWerkstuck bei Durchfuhrung des Verfahrens 
durchzuraachen hat. 

Fig. j zeigt einen Biechstreifen <z, dessen 
Wandstarke . gleich der Dicke des herzustellen- 
den Rohres an den verstarkten Enden oder 
dem verstarkten Mitteltheil desselben ist; wah- 
rend die Breite der Umfangslange des Rohres 
entspricht. 

Durch Auswalzen in der La'ngsrichtung wird 
der Streifen a derart faconnirt, dafs er ent- 
weder, wie in Fig. 2, an den Enden (bei a 1 ) 
oder, wie in Fig. 3, in der Mitte (bei a 2 ) seine 
ursprungliche Starke behalt, wahrend der tibrige 



Theil zwischen den Enden oder beiderseits der 
Mittelstelle auf die gewunschte Rohrwanddicke 
reducirt wird. 

Die derart erhaltenen Streifen werden uber 
einen Dorn zusammengerollt und ihre Uber 
oder neben einander liegenden La'ngskanten 
durch L5then mit einander verbunden, wo- 
durch ein Rohr von beliebigem Querschnitt: 
rund, oval, halbrund etc., je nach dem Profil 
des Domes, erhalten wird, welches Rohr ent- 
weder an den Enden. wie nach Fig. 4, oder 
in der Mitte, wie nach Fig. 5, starker als an 
den Qbrigen Stellen ist. 

Anstatt des Streifens kann auch eine Tafel 
(Fig. 1 a), deren Breite gleich einem Vielfachen 
der Streifenbreite ist, durch das Walzen faconnirt 
werden, wie dies beispielsweise Fig. 2a zeigt, 
worauf diese Tafel in fur je ein Rohr passende 
Streifen a zerschnitten wird, welche in fruher 
beschriebener Weise zu Rohren weiter ver- 
arbeitet werden. 

Patent- A nspruch: 
Verfahren zur Herstellung von Rohren mit 
wechselnder Wandstarke , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafs ein streifen- oder tafelfSrmiges 
Blechstuck (a), dessen Dicke gleich der starksten 
Stelie des fertigen Rohres ist, durch Auswalzen 
der den dunnwandigen Rohrstellen entsprechen- 
den Theile auf die verlangte geringere Wand- 
starke gebracht wird, und dafs darauf der 
Streifen bezw. die durch Zerschneiden einer 
derart zugerichteten Tafel (Fig. 2a) erhaltenen 
Streifen um einen Dorn gerollt und an den 
Langskanten verlothet werden (Fig. 4 und 5). 
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